TAKTOMAT

passion for automation

TAKTOMAT Stauforderer TSF

B Bandsystem, welches fiir den akkumulierenden B \WT-Belastung bis zu 100 kg moglich

Transport geeignet ist B 6 m/min Standard Férdergeschwindigkeit

W Zeichnet sich durch einen Transport von B |nverschiedenen BaugrdRen erhéltlich
Werkstiicken ober- und unterhalb des

B} B Wartungsarm
Bandkorpers aus

B Stoppen und Vereinzeln von einem oder
mehreren auflaufenden WTs (Werkstiicktragern)  Informieren Sie sich jetzt!
an definierten gehérteten Anschlagflachen www.taktomat.de
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TAKTOMAT Stauforderer TSF

Aufbau:

Antriebsumlenkung
Spannstation
Bandstiitze

Entnahmebereich

Sensor fiir WT-Erkennung

WT-Stopper / Vereinzelung

Umlenkstation

BaugroRRen:

Modell:

TSF350

TSF800

Bandlange / Achsabstand:

B min. 650 mm
® max. 20.000 mm pro Bandsegment
mit einem Antrieb

® min. 650 mm
® max. 20.000 mm pro Bandsegment
mit einem Antrieb

Nutzbare Lénge: ® NL = Achsabstand - 300 mm m \L = Achsabstand - 300 mm
Werkstiicktrager GroRBe: ® 350 x 200 mm ® 800 x 200 mm
Transportgewicht max. (Bauteil + Auinahme): | ™ 100 kg = 100 kg

Aufnahmegewicht max.: m 45kg m 45 kg
Positioniergenauigkeit: u +(0,3mm ®+(0,3mm

Temperaturbereich:

m 5°Chis45°C

m5°Chis45°C

AA

150

Nutzbare Lange

150




Gewicht Aufnahmetechnik in kg

Aufnahmetechnik:

Max. zuldssige Aufnahmetechnik

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
Abstand Schwerpunkt 0K WT in mm (Lx)

Ausfiihrungen der Werkstiicktrager:
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TAKTOMAT Stauforderer TSF

Weitere Optionen:

B Mechanische Riicklaufsperre B Schmiereinheit fiir Rollenkette

B Sensor fiir Werkstiicktragererkennung B Sonderposition Entnahmestelle der
B Elektromechanische Stopp-/ Vereinzelungsstelle Werkstiicktrager

B Pneumatische Stopp-/ Vereinzelungsstelle ® Auswahl der Fordergeschwindigkeit
B Finhausung der Umlenkstationen W Abstandshalter zwischen den

B Pendelklappe mit Konturausschnitt Werkstiicktragern

B Schutztunnel B Gekoppelte Werkstiicktrdger

B |ichttaster fiir Bauteilerkennung ® Und vieles mehr auf Anfrage

B Bandldnge endlos > 20.000 mm

B Pneumatische Indexierung des Werkstiick-

tragers £ 0,1 mm
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